HEGESZTO

képzési tajékoztato

Szakma neve: Hegeszt6
Agazat neve: : Gépészet

Szakmajegyzék szama: 4 0715 10 08

A szakképzésbe torténd belépés feltételei

Iskolai el6képzettség: Alapfoku iskolai végzettség
Alkalmassagi kévetelmények
Foglalkozasegészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges

Palyaalkalmassagi vizsgalat a szakiranyu oktatas megkezdése el6tt: sziikséges




Tantargyak

Munkavallaléi ismeretek

Miiszaki dokumentacio

Gépészeti alapmérések

Anyagismeret, anyagvizsgalat

Hegesztés alapismeretei

Fogyo elektrodas ivhegesztés bevont elektrodaval (kézi ivhegesztés)
Gazhegesztés

Fogyo elektréodas véddgazas

(MIG/MAG) ivhegesztés Volframelektrodas semleges védbgazas ivhegesztés (TIG)
Egyéb hegesztési eljarasok

A hegesztett kotések mindségi kovetelményei

A szakma ismertetése

A hegeszt6 szakember a tanult kézi ivhegesztési, langhegesztési és vagasi technoldgiak
felhasznalasaval hegesztett fémszerkezeteket készit a hegesztési munkarendi elGiras (WPS)
alapjan. Anyagismereti és geometriai tudasara épitve anyagot valaszt és anyagmennyiséget
hatdroz meg a feladathoz. A szerkezetépitési munkajat biztonsagosan, magas min&ségi
szinten, a vonatkozo6 szabvanyok elGirasainak megfelel6en végzi. A hegesztési hibakat képes
beazonositani hibakddok alapjan és kijavitani. A minGségiranyitasi rendszerek elvarasainak
megfelel6en, munkakozi és végellendrzést végez és tovabbi vizsgdlatokra el6késziti a
munkadarabot. Fémszerkezeteket, és csévezeték rendszereket gyart, javit a gyartasi és
technolégiai dokumentacid szerint, az irdnyitdsi rendszerek eszkézeinek felhasznalasaval,
munkajaban alkalmazva az infokommunikdacids eszkdzoket. Munkaja sordn mindvégig
betartja a munka-, baleset-, t(iz- és kornyezetvédelmi elGirdsokat

A szakképzettséggel rendelkezo

o mdszaki rajzokat, szerelési terveket olvas és értelmezi a kapcsolédé utasitasokat,
szabalyozasokat;

o belizemeli a munkavégzéshez sziikséges gépeket, ellenérzi a gépeken a tanusitvanyok
érvényességét;

o el6késziti a munkadarabokat, elvégzi a sziikséges vagasokat, daraboldsokat, illetve a
hegesztést;

e Onellen6rzést végez a munka megkezdése el6tt és kdzben;

o mlivelet befejezése utdn a rendelkezésre allé diagnosztikai eljardsokkal ellenérzi az
elvégzett munka mindségét, a varrat hibait javitja;

o betartja és betartatja a munkabiztonsagi és kérnyezetvédelmi el6irdsokat.




A szakmai vizsga leirasa, mérésének, értékelésének
szempontjai

Szakma megnevezése: Hegeszt6

Szakmai vizsgara bocsatas feltétele:

A szakmai vizsga megkezdésének feltétele a portfdlié elkészitése, valamint a vizsgakdzpontnak
torténd leadasa a szakmai vizsga megkezdése el6tt legalabb 10 nappal. A vizsgakdzpont
a portfolié leaddsara korabbi id6pontot is meghatdrozhat.

Valamennyi elGirt képzési évfolyam és az egybefliggé szakmai gyakorlat eredményes
teljesitése.

Szakmahoz két6d6 tovabbi sajatos kovetelmények: -

K6zponti interaktiv vizsga
A vizsgatevékenység megnevezése: Hegeszt6 szakmai ismeret

A vizsgatevékenység leirasa

1. Szakmai teszt: legalabb 20 db feleletvalasztasos tesztkérdés

a) fémek szerkezete, tulajdonsagai, 6tvozdi

b) alapanyagok és hozaganyagok jel6lési rendszere

c¢) alkalmazott hegeszt6 és védbgdzok

d) hegesztési eljardsok, technoldgiak

e) hegesztés biztonsdga (HBSZ) témakorokben legaldabb  négy

valaszlehet6séggel.
2. Dokumentdcié elemzés: Adott Osszetett hegesztett alkatrészt (minimum 4
darabbdl 4ll16) dbrazolé dokumentacidon azonositsa és elemezze a hegesztési varrat
jeloléseket (minimum 6 darab varratjel6lés). Egy lemez alkatrészhez hatarozza meg
a szlkséges anyagmennyiséget.
3. Hegesztés technoldgia: A dokumentacid alapjan hatdrozza meg az Osszetett
alkatrész hegesztési sorrendjét. Ertelmezzen egy varrat elkészitéséhez kiadott
hegesztési munkarendi elSirdst (WPS).
4. Vizualis varratvizsgdlat: Szemrevételezéssel felismerhetd varrathibakat abrazold
abra alapjan azonositsa a varrathibdkat és jeldlje be a megfelel6 valaszokat.
5. Munkavédelem: Kérdések a hegesztégépek, hegesztési munkaterilet,
elektromos kisgépek Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat altal érintett teriletére
vonatkozdan.

Mindegyik feladattipus esetében az interaktiv vizsgarendszer altal el6re megadott
vdlaszlehet6ségek kozil kell kivalasztani a megfeleld vélasz(oka)t.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allé id6tartam: 120 perc
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A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan belll: 20%

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az értékelés a kdzponti interaktiv vizsga javitasi-értékelési utmutatdja alapjan torténik.

Mindegyik feladattipus esetében az interaktiv vizsgarendszer altal el6re megadott
valaszlehet6ségek kozil kell kivalasztani a megfelel6 valasz(oka)t.

A feladatok értékelését a program végzi.

A feladattipusokbdl egybefligg6 feladatsor késziil, ahol a vizsgatevékenységen elérhetd
maximalis pontszam az alabbiak szerint oszlik meg:

1) Szakmai teszt: 20%
2) Dokumentacié elemzés: 25%
3) Hegesztés technoldgia: 25%

4) Vizudlis varratvizsgalat: 10%
5) Munkavédelem: 20%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdzd a megszerezhet6 6sszes pontszam
legalabb 40%-4t elérte.

Projektfeladat

A vizsgatevékenység megnevezése: Hegeszt6 projektfeladat

A vizsgatevékenység leirdasa A)

Portfélio:

A tanulmanyi id6 alatt elkészitett, képi és irdsos mdédon dokumentalt munkafolyamat
(vizsgdlat, szerelés, (izembehelyezés). A portfélié elemek szakoktatd vagy gyakorlati
oktatd dltal hitelesitett dokumentumok.

A portfolié6 elemeken keresztil mutassa be a vizsgazdé a szakmai fejl6dését,
el6rehaladasat.

A portfélio elemei az aldbbi témateriletekre térjenek ki:

* Afejlédést bizonyito értékelések

* A kovetkez6 témateriletek keretén belll elvégzett hegesztési feladatok kozil
témateriletenként egy-egy jegyz6konyv vagy mlszaki dokumenticié vagy
munkanaplo részlet egy mentoroktatd hitelesitésével:

1. ivhegesztés bevont elektrédaval (111-es eljarassal, kézi ivhegesztés):
Sarokvarrat, T-kotés PB és PF poziciéban (s =3 - 8 mm)
Sarokvarrat, cs6-lemez PH poziciéban (s =3 -6 mm, D =50 - 80 mm)
Tompavarrat PA, PC poziciéban (s =3 - 8 mm)
Tompavarrat cs6 PC, PH pozicidban (s =3 - 8 mm, D=50 - 80 mm)




a meghegesztendd varrat minimalis hossza lemez tompavarratnal 200 mm,
sarokvarratnal és cs6 tompavarratnal 150 mm
a munkadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél
mind rutilos, mind bazikus bevonatu elektrédat hasznalni kell egy- és tobbsoros
hegesztéseknél

2. Fogyodelektrodas védogazos ivhegesztés (131, vagy 135 eljarassal)
Sarokvarrat, T-kotés PB és PF pozicidban (s =3 - 8 mm)
Sarokvarrat, cs6-lemez PDPB pozicidoban (s =3 -5 mm, D = 50 - 80 mm)
Tompavarrat PA, PF, pozicidoban (s =4 - 8 mm)
a meghegesztend6 varrat minimdlis hossza lemez tompavarratndl 200 mm,
sarokvarratnal és cs6-cs6 tompavarratndl 150 mm
a munkadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél

3. Gazhegesztés
Tompavarrat PF pozicidban balra hegesztéssel (s=2-4 mm), PC poziciéban jobbra
hegesztéssel (s=3-5 mm)
Tompavarrat, cs6 H-L045 poziciéban balra hegesztéssel (s = 2-4 mm, D =50 - 80
mm)

ameghegesztendd varrat minimalis hossza tompavarratnal: lemez 200 mm, cs6
150 mm,
a munkadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél

4. Volframelektrédas semleges véd6gazos ivhegesztés (TIG) Sarokvarrat, cs6-
lemez PH pozicidban (s=2-4 mm, D= 50-80 mm)
Tompavarrat, lemez PC poziciéban (s= 2 - 4 mm)
Tompavarrat, csé H-L045 poziciéban (s= 3 - 5 mm, D>50 mm)

a meghegesztend6 varrat minimalis hossza lemez tompavarratnal 200 mm,
sarokvarratnal és cs6 tompavarratnal 150 mm.

B) A vizsga helyszinén végzett munkatevékenység: 1. Az egyes munkadarabok
elemeinek kész méretre munkalasa és az élel6készitések elvégzése (termikus vagas,
kézi és kisgépes megmunkalas, munkadarab 6sszeallitas, készre hegesztés, befejez6
mUveletek elvégzése).

2. Avizsgatevékenység sordn sarok és tompavarratot tartalmazé munkadarabot is
kell késziteni killonb6z6 pozicidban (bevont elektrédas kézi ivhegesztéssel cs6-
lemez alkatrészen sarokvarrat, lemez alkatrészen tompavarrat, gdzhegesztéssel
csovon tompavarrat, volframelektrédas védégazos ivhegesztéssel csévon és
lemezen tompavarrat, fogydelektrodas védégazos ivhegesztéssel cs6-lemez
alkatrészen sarokvarrat, lemez alkatrészen tompavarrat készités)

Alapanyag méretek (s:
lemezvastagsag vagy
csé falvastagsag D: cs6

kiils6 atmérg)

Sorszam Eljaras Kotés tipusa Helyzet Rajz




Sarokvarrat, s=4-6 mm
11 cs6 - lemez D =50-80 mm PB &
111 Tompavarrat s=6-10 mm PF [_’_[
Sarokvarrat s=3-4mm
131 vagy 135 ’ PB
vaey csé - lemez D =50-80 mm g
131 vagy 135 | Tompavarrat s=4-8 mm PC %
141 Tompavarrat s=3-4mm PF U_[
s=3-4mmD ;
6 141 Tompavarrat > 50 mm H-L045
311, balra s=3-4mm a
7 hegesztés | Tompavarrat D = 50-80 mm PC ]

3. Az elkészitett munkadarabok varratainak vizualis vizsgalatat a vizsgdzé végezze
el és tapasztalatait jegyz6konyvben rogzitse.

4. Afeladat elvégzése soran a vizsgazo az egyes alkatrészeket el6re ledarabolhatja
és elGkészitheti hegesztéshez.

A projektfeladat — sziikség esetén — kiegészithetd szdbeli kikérdezéssel.
A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allé idGtartam: 480 perc
A vizsgatevékenység ardnya a teljes szakmai vizsgan belil: 80%
A) A Portfdlié aranya a vizsgatevékenységen belil 20%

B) Avizsga helyszinén végzett munkatevékenység aranya a vizsgatevékenységen beliil
80%

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az értékelést az MSZ EN ISO 5817 D szinteknek megfelel6en kell elvégezni valamennyi
hegesztési eljarassal készilt alkatrész esetén.

A) A portfolio értékelésének szempontjai:

A hegesztési varratok minésége 60%
A portfdlié strukturaja (egységes szerkezet, részek ardnya, kapcsolatuk stb.): 5%
A dokumentumok tartalmi és formai megfelel6sége, a dokumentumok struktiraja
(célnak valé megfelelés, logikussag, attekinthet8ség, valtozatossdg): 10%
A bemutatott dokumentumok minésége, szakszer(isége (tartalmi kidolgozottsag,
alapossag, szakmai hitelesség, pontossdag); az illusztraciok min&sége
(attekinthetGség, hasznalhatdsag): 15%




A portfélio nyelvi és formai megjelenése, (a megfogalmazds, nyelvhelyesség,
helyesiras, kivitelezés): 10%
A portfdlio akkor fogadhato el, ha tartalma alapjan legalabb 40%-ra értékelhetd.

B) A vizsga helyszinén végzett munkatevékenység esetében az egyes eljarasokkal
késziilt hegesztések sulyaranya az értékelésben:

Bevont elektrédas kézi ivhegesztés: 25%
Géazhegesztés: 20%
Volframelektrédas véd6gdzos ivhegesztés: 25%
Fogyoelektrédas védbgazos ivhegesztés: 30%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdzd a megszerezhetd 0Osszes
pontszam legalabb 40%-4t elérte.

A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitdsahoz sziikséges személyi feltételek:

A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitdsahoz sziikséges targyi feltételek:
- Lakatos mihely, satupadok
- Kéziszerszamok, kisgépek (sarokcsiszold, furatkoszord, kézifurod)
- El6rajzolo és jelols eszkozok
- Mér6eszkozok, ellen6rz6 eszkozok, rajzeszkozok
- Hegeszt6 muhely, hegesztés eszkozei, bevont elektrodas kézi ivhegesztégépek,
- fogydelektrédds hegeszt6gépek, volframelektrédds védbgazos hegesztégépek,
gazhegeszt6 és vago berendezések
- Hegeszt6 készilékek (befogdszerszamok), forgatdk, poziciondlok
- Langvagodgép, lemezvagdgép, darabolas eszkozei
- Fémfeliilet tisztitdsanak eszkozei
- Egyéni védbeszkozok, tlizvédelmi és munkavédelmi felszerelés
- Technolégia specifikus véddeszkozok (védsfalak)

A vizsgatevékenységek aldli felmentések specialis esetei, mddja, és feltételei:-

A szakmai vizsga eredményébe az dgazati alapvizsgat az alabbi sulyarannyal kell beszamitani:
Agazati alapvizsga: 20%, Szakmai vizsga: 80%

A vizsgan hasznalhatd segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozd részletes
szabalyok

A kozponti interaktiv vizsgdn md(szaki tablazat, szabvanygyljtemény és nem
programozhatd szamoldgép hasznalhaté.

A vizsgatevékenységek megszervezésére, azok vizsgaidépontjaira, a vizsgaiddszakokra

vonatkozo sajatos feltételek: -




Részszakma

Részszakma alapadatai

A részszakma megnevezése: Fémipari gyartas el6készito

A szakképzésbe torténd belépés feltételei

Iskolai el6képzettség: alapfoku iskolai végzettség vagy a Dobbantd program elvégzése

Alkalmassagi kévetelmények
Foglalkozasegészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges

Palyaalkalmassagi vizsgalat: nem szikséges

A szakma ismertetése

A fémipari gyartas el6készitd egyszerl alkatrészrél késziilt mdlszaki rajzot olvas. Gyartasi
dokumentacid alapjan kivalasztja a gyartashoz szikséges eszkdzoket, szerszamokat.
Kivalasztja és el6késziti a gyartashoz az alapanyagokat. Kézi és kisgépes megmunkalassal
fémbdl készitett alkatrészt gyart. Alkatrész gyartd gépeket (sajtologép, marogép,
csiszoldgép, daraboldgép, hegesztégép) kezel. Munkadarabokat gépasztalra helyez és
rogzit, szerszamcserét és beallitast végez. A m(iveletsor befejezése utan a kész
munkadarabot eltavolitja a gyartdégéprél. Fém munkadarabok fellletkezelését végz6
berendezéseket kezel és felligyel. Gyartasi és fellletkezelési folyamatokat megel6z6
tisztitast végz6 berendezéseket kezel és felligyel. A mUiszaki leirdsnak megfelel6en
fémbevond oldatokat készit. Az elkészilt alkatrészek méretét méréeszkozzel ellenérzi. Az
elvégzett munkat szakszer(ien dokumentalja. Munkaja soran mindvégig betartja a
munka-, baleset-, tliz- és kdrnyezetvédelmi elGirdsokat.

A szakmai vizsga leirasa, mérésének, értékelésének
szempontjai

Szakmai vizsgara bocsatas feltétele:

a részszakma megszerzésére iranyuld képzés teljesitése




Projektfeladat

A vizsgatevékenység megnevezése: Komplex fémipari gyartasi tevékenység megvaldsitasa

A vizsgatevékenység leirasa: 1. A komplex feladat sordn minden tanult megmunkaldsi mdvelet

alkalmazasra kerl (kézi és kisgépes megmunkalds, darabolas, forgacsolas, oldhato és
oldhatatlan kotés készitése, fellletkezelés)
2.A vizsgatevékenység végrehajtdsa soran egy-egy alkatrészt le kell gyartani a
tanult kézi és gépi gyartasi eljarassal, két alkatrészt technoldgiai utasitas szerint
szegecselt vagy hegesztett kotéssel kell 6sszekapcsolni, majd a szerelt egység
tobbi elemével szerelési dbra alapjan 6sszeszerelni.
3.A egyik legyartott alkatrészen valamelyik tanult fellletkezelési eljarast is
alkalmazni kell. A vizsgatevékenység szerelési részében a vizsgdzd altal el6re
legyartott alkatrészek is felhaszndalhatdak.
4.Egy kijelolt alkatrészrél a vizsgdzd mérési jegyzGkonyvet készit a kiadott
geometriai méréeszkozok alkalmazasaval.

A projektfeladat — sziikség esetén — kiegészithetd szdbeli kikérdezéssel.

A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allé idGtartam: 360 perc

A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 100%

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az egyes miveletek sulyaranya az értékelésben:

1. Megmunkaldsi mliveletek  30%

2. Kotéskészités 30% 3. Szerelés
10%

4, Felliletkezelés 10%

5. Mérés 20%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdzd a megszerezhet6 Osszes
pontszam legaldbb 40%-at elérte.

A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitdsahoz sziikséges személyi feltételek: -

A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitdsahoz sziikséges targyi feltételek:

« Altaldnos és egyéni védSeszkdzok

* Technolégiaspecifikus védbeszkozok, véddfalak

*  Munkabiztonsagi, tlizvédelmi és els6segély nyujtasi felszerelés

* Lakatos munkaallomas, satupadok

* Lakatos kéziszerszamok - kalapacsok, reszel6k, fémflrészek, csigafurd-készlet,
slllyeszt6k, menetfurd készlet, menetmetsz6 készlet, hajtdvasak

* Lemezdarabold gépek, (flrészgép, lemezolld, karos lemezvago)

* El6rajzolds eszkozei (korzd, karctli, vonalzék, pontozdk)




*  Mérbeszkozok és ellendrzé eszkdzok (kézi mechanikus toldmérd, radiuszsablonok,
derékszog, szogmérd, alak és helyzetméré eszkdzok)
* Egyetemes esztergagép, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok
* Egyetemes mardgép, befogas eszkozei, késziilékei, forgdcsold szerszamok
* Oszlopos furdgép, befogds eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok
* Szerel§ szerszamkészletek
* Hegeszt6 munkadllomas, hegesztés eszkozei, fogydelektrédas hegesztbgépek
* Elektromos kéziszerszamok, kisgépek
* Fellletkezelés gépei, eszkozei
* Sajtold gép
* Csiszolo gép
A vizsgatevékenységek aldli felmentések specidlis esetei, mddja, és feltételei:-

A vizsgan haszndlhatd segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozd részletes
szabalyok:

A szakmai vizsgan a felsorolt targyi feltételeken tul mas eszkéz hasznalata nem sziikséges.
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	 betartja és betartatja a munkabiztonsági és környezetvédelmi előírásokat.
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